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M5dj9, B4,2djmax13 | 50 | Not 1: H&l méttsatta till full borrdiameter
P 26d;31 (7 o Not 2: Gangmétt avser full ganglangd.
T ©26dj31 55 @ﬂ 1% > Not 3: Skarpa kanter brytes.
g‘ggglgg El % E Not 4: Blocket skall noga goras fritt fran
: 31 bearbetningsgrader samt rengoras.
% 50 Not 5: Ovriga ytor Ra 6,3.
X Not 6: Bokstéaver och siffror, inramade,
0 ex. |A] skall stamplas.h=3-5 mm.
., . Not 7: Blocket skall stamplas med tillverkningsar
7 G¥4', ©11,8039 och vecka, under ritn. nr. (AA,VV).
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