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Not 1: Hal méttsattatill full borrdiameter Qal To o N~ N N
Not 2: Gangmétt avser full gangléangd. - ~ ~ ® 3 = O-ring 39,69x3,53 Vikt: Material:
Not 3: Skarpa kanter brytes. _ '| 1,085 Alu
Not 4: Blocket skall noga goras fritt fran 1onCAD <7 Generella "047 Gverstromingsblock GR40 Senast sparad: -
bearbetningsgrader samt rengoras. A3 SR Q’:‘ toleranser enligt: | C16-2 ritning.icd 2014-05-14 10:37
Not 5: Ovrigaytor Ra 6,3 %—@ Skala: ISO 2768-1 Ritad av: Kontrollerad av:| Godkand av: | Skapad datum:
Not 6: Bokstaver och siffror, inramade, ISO E XX medium KW -
ex. |A| skall stamplas.h=3-5 mm. . o Bladnr: |Rev.
Not 7: Blocket skall stamplas med tillverkningsr Overstrémingsblock :_m_(ntszr
. Itni
och vecka, under ritn. nr. (AA,VV). GR40 C16-2 IH-14147
AV /\




