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Not 1: Hål måttsatta till full borrdiameter
Not 2: Gängmått avser full gänglängd.
Not 3: Skarpa kanter brytes.
Not 4: Blocket skall noga göras fritt från
bearbetningsgrader samt rengöras.
Not 5: Övriga ytor Ra 6,3.
Not 6: Bokstäver och siffror, inramade,
ex.  A  skall stämplas.h=3-5 mm.
Not 7: Blocket skall stämplas med tillverkningsår
och vecka, under ritn. nr. (ÅÅ,VV).
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NG10
M6dj12, b.dj18
P,T Ø10,5dj47
A,B Ø10,5dj75

Antal ventiler 1 2 3 4 5 6

Delning L L L L L L Modell kod

100 - standard 190 315 415 515 615 715 IH-02026-x
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G¾", Ø24,5dj22
Ø19genomg.

G¼", Ø11,8dj50

Ø2,4dj5
4st

Ø8,5genomg.
plfØ15dj9

G¾", Ø24,5dj22
Ø19genomg.

G¼", Ø11,8dj50

G¼", Ø11,8dj62

G¾", Ø24,5dj30

G1", Ø30,5dj55

M10 dj18
2st


